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1.0 Tisk

1.1 Rozmisténi podpor pro baze a zkusebni nahrady
 Rozmisténi podpor pro zuby je popsano v casti 1.2.

UPOZORNEN;:

* Tyto pokyny a parametry plati pouze pro materialy Lucitone Digital Print Denture System.

* Pozadavky na navrh: vSechny soubory pro dolni i horni Celist musi na lingvalni strané nahrady obsahovat tfi (3) vyztuzné pricky a
jednu (1) vyztuhu ve tvaru T. Pokyny naleznete v ilustrované prirucce Digital Denture Design in 3Shape.

« Pro kazdy typ materialu vyhradte samostatnou vanicku (napf. jednu pro Lucitone Digital Print a druhou pro Lucitone Digital Value).

Materidly nemichejte a vanicky mezi nimi nezaménujte.

« UpIné informace o tiskarné naleznete v ndvodu k pouziti / uzivatelské pfiruéce jejiho vyrobce.
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Od tisku po dokonceni pro Asiga

Otevrete Asiga® Composer. [1]

« Novou tiskovou Ulohu zaloZite ikonou slozky se znaménkem plus.
« UloZenou ulohu oteviete prostfedni ikonou slozky.

V seznamu ,Target Printer” vyberte tiskarnu. Poté zvolte pfislusny
material (,Material") a tloustku vrstvy (,Slice Thickness"):

Vybér materialu Lucitone Digital Print_Base
Tloustka vrstvy 0.100 mm
Vybér materialu Lucitone Digital Value_Try-In
Tloustka vrstvy 0.100 mm

Zvolte ,OK".

Dily pfidejte jednim z téchto zpUsobu:

* Zvolte ,File” a poté ,Add Parts...".

* Na panelu nastrojl kliknéte na ikonu ,Add Parts”.

- Pfetdhnéte soubory .stl z libovolné slozky do programu Composer.

POZNAMKA: Lze pfidat nékolik soubord najednou.
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V otevieném okné ,Add Parts” zvolte ,Select Files” a vyhledejte
soubor .stl baze nebo zkusebni nahrady. Oznacte pozadované
soubory a zvolte ,Open”.

Jak ukazuje obrazek, dily uvnitr tiskového prostoru jsou zluté. Dily
mimo tiskovy prostor jsou purpurové/riizové.

Baze a zkuSebni ndhrady Ize orientovat dvéma zpUlsoby.

POZNAMKA: Pfi vyrobé béazi pro prefabrikované zuby IPN 3D Digital
Denture Teeth pouzijte vyhradné variantu 2: orientaci zadni ¢asti k
okraji platformy.

Na hornim panelu nastrojd zvolte ikonu pro otaceni dilG.

Varianta 1: predni ¢ast k okraji platformy
Bazi nebo zkusebni ndhradu natocte predni ¢asti k okraji platformy.

U tiskarny Ultra je povolena pouze orientace zadni ¢asti k tiskové
platformé; predni orientaci nelze pouzit.

Varianta 2: zadni ¢ast k okraji platformy
Bazi nebo zkusebni ndhradu natocte zadni ¢asti k okraji platformy.

Od tisku po dokonceni pro Asiga 3



Vyberte bazi nebo zkusebni ndhradu. V panelu ,Rotate Parts Panel”

T TP T T T oY zvolte u ,Rotate:" pfislusnou osu, aby orientace odpovidala

= x nasledujicim obrazkdm. Krok otaceni 45° zmérite podle tiskarny na 70°
=R nebo 80°.

Kliknutim na Sipku dil otocte.

* Asiga MAX/Pro 4K: 80° (pfedni nebo zadni orientace).

« Asiga Ultra a Asiga MAX 2: 70° (pouze zadni orientace).

Pokud se dil otoci opacné, kliknéte dvakrat na protilehlou Sipku:

nejprve se vrati do vychozi polohy, poté se otoci spravnym smérem o

70° nebo 80° podle tiskarny.

D &eriEe

e )

Asiga MAX/Pro 4K Asiga MAX/ Asiga Ultra a Vysledna orientace ma odpovidat obrazku.
Pro 4K MAX 2
Stejnym postupem nastavte orientaci vSech dalSich bazi nebo
zkusebnich nahrad.
* Asiga MAX/Pro 4K: 80° (predni nebo zadni orientace).
. « Asiga Ultra a Asiga MAX 2: 70° (pouze zadni orientace).

Predni orientace Zadni orientace

Zkontrolujte polohu podle obrazku:

Zeleny ramecek = spravné
ﬁ Cervena cara = nespravné

V4 , . " Cy
Na levém panelu zvolte ikonu ,Generate Support”. Je-li tieba,
. . kliknéte na ,Advanced”. Otevre se okno Generate Support s
Predni orientace Zadni orientace . PO ]
automaticky vyplnénymi parametry:
MAX/Pro 4K Ultra/Ultra 32 MAX 2
Generate upport X Nastaveni podpor
Sie LDP LDV LDP LDV LDP LDV
v > o] [t
e = Vyrovnani vysky 20mm  120mm [20mm |[20mm |[20mm | 20 mm
5 im, Nejvyssi podpora 80mm [80mm |80mm |80mm |[80mm | 80mm
Wit spprt Velikost bo¢niho prvku [ 2.0 mm | 2.0 mm
V| Height leveling | 2.000mm |+
@ V] Talest support | s.000mm |5 Presnost Z 0.00 mm| 0.00 mm
0
a Samonosny hel 45° 45° 45° 45° 45° 45°
S - e Rozestup podpor 25mm [25mm |[25mm |2.5mm | 2.3 mm 2.3 mm
B8 ([ = s s 2 "
Q e et s [ 2000 mn |5 P TR Sirka kontaktu 0.4 mm |04 mm |0.55mm|0.55mm| 0.7 mm 0.7 mm
P — = Sitka ostréivku 124mm|124mm| L1mm [11mm |L1mm | L1mm
Minimum height | 0.000mm = Maamum wadth 3.00mm S .
O e - Presah 15mm |1.5mm | 1.5mm |[15mm |15mm | 1.5mm
fepect o 20 |2 Maximalni éirka 30mm |3.0mm |[25mm |[25mm | 2.3 mm 2.3 mm
PR— Pomér stran 20 2.0 20 2.0 2.0 20

Fexbie 2 sprue Remove. Eat

Restore Defaults Advanced Aoply

Volbou ,All" pfidejte podpory ke vsem dilim, volbou ,Selected"”
pouze k vybranému dilu. POZNAMKA: Pfi volbé ,All" nové podpory
nahradi stavajici.

4 Od tisku po dokonéeni pro Asiga Zvolte ,Apply”. Nabidku Generate Support nezavirejte.
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Pridejte dalsi podpory k bazi nebo zkusebni nahradé. Nejprve
prepnéte na pohled zdola dvojim kliknutim na ikonu pohledu shora.

V okné ,Generate Support” zvolte ,Add" a pridejte dalsi podpory.

POZNAMKA: V rezimu ,Add” ani ,Remove” neni tlacitko ,Apply” aktivni.

Po celém obvodu zajistéte dostatek podpor, aby byla podeprena i
nejvyse polozena ¢ast baze nebo zkusebni ndhrady.

Pridejte podpory podél obvodu lingvalni dosedaci plochy.
POZNAMKA: Nastroj ,Clipping” v pravém dolnim rohu obrazovky
usnadnuje kontrolu pfi pfidavani a odebirani tiskovych podpor.

DULEZITE: Podpory nesméji pronikat bazi do ltizek pro zuby. Pokud
k tomu dojde, odstrante je a premistéte, pfipadné v daném misté
podpory nepridavejte.

Od tisku po dokonceni pro Asiga
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Build Name
202402071442 use date/tme

Overview

U kazdé baze nebo zkusebni nadhrady doplite podpory pod vyztuhu
ve tvaru T i pod vyztuzné pficky dolni Celisti.

Pocet podpor zvolte podle velikosti vysledné néhrady:
Mala = 2-3

Stredni = 4-6

Velka = 6-8

Pfedni orientace

Volbou ,Remove” odstrante podpory zasahujici do 1zek pro zuby ci
pronikajici bazi. Odstrante je také z tenkych casti bazi a zkusebnich
néahrad, které by se pri jejich odlamovani mohly deformovat. Otacenim
tiskového prostoru vyhledejte vsechny podpory k odstranéni. Po
dokonceni podpor je uloha pripravena k tisku.

Zadni orientace

Zajistéte spravné podepreni obvodovych okrajd. Volbou ,Remove”
odstrante nezadouci podpory z dosedacich ploch. Otacenim tiskového
prostoru je vSechny vyhledejte. Pfi vyrazné resorpci hfebene mohou
byt podpory na dosedaci ploSe nezbytné; po tisku se odstrani rucné.
Podle potreby je doplite postupem uvedenym vyse. Po dokonceni
podpor je Uloha pfipravena k tisku.

Na levém panelu zvolte ikonu ,Print”.

Na strance ,General”:

« Do ,Build Name" zadejte nazev Ulohy, napf. Cislo zakézky nebo jiny
jednoznacny identifikator pfipadu v laboratofi.

« Do ,Material Batch” zadejte Sarzi materialu; volitelné doplrite
odstin.

Zobrazi se odhadovana doba tisku.

V casti ,General” ovérte nasledujici nastaveni:

MAX/MAX 2/Pro 4K
*béze a zkusebni
nahrady Lucitone

Ultra
*baze a zkusebni
nahrady Lucitone

Printer name:  FREEFORM-C30390 Printer el 099, 824820,
Materat: Luctone Digtal prin_Bac{ Material Batch:
@ Layer thicdness: 0.100 mm Buld Tray: LW Force
0 V| Anti-lasing
=1
ﬁ Parts to Buld
Al parts Selected parts
R
=
: Presets
V| FAST PRINT MODE Separation Detect
) =
V| 1. *Denture_Training_Sample_Lower_Print with extra bar stl and Denture_Tr
Estimated buid time: 5 hours and 20 seconds
P X
i destnston and prs
ouid rame
mawroise e dame
Overven
e name: | FRESFORMCHIS0  Priter modet RO KNS
Mt Luctone Dgtal P Sase Materal Bt
@ Layer ks 0100 mm BudTay  Lowore
-
ul] -
=)
ot
o aipas seocnd pats
<
=z
0 =
] e R Mook Sepaaton Dtect
=
/1. “Denture_Training_Sample_Lower_Print wit exra bar st and Denture.r|
Esmated bk e 5 s, 16 s, nd 1 sacond
ouid Summary P0° | et > oot
i
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Od tisku po dokonceni pro Asiga

Vyhlazovani hran Ano Ano
Vsechny dily Ano Ano
Rychly tisk Ano Ano
Detekce oddéleni Ne Ano

DULEZITE: U MAX, MAX 2 a Pro 4K nesmi byt zaskrtnuta volba
.Separation Detect”.

Zvolte ,Next".




Na strance ,Advanced Parameters” se parametry vyplni automaticky.

Neménte je. Nastaveni ,Base Plate Configuration” je nasledujici:

it X
Aol MAX/Pro 4K Ultra/MAX 2
omm— . i *pro vsechny pryskyfice *pro viechny pryskyfice
:;E:& e e Tloustka podlozky 0.4 mm 0.5mm
§; — =Tuanm e Typ Stin Stin
g Podlozku pridat k Jen podeprené dily Jen podeprené dily
E Umisténi Pod dilem Pod dilem
o001 o1oo| o0 0400 mm Tvar mﬁiky Sestitihelnik Sestitihelnik
Velikost mrizky 2.5mm 2.5mm
et | o Sirka miizky 1.0 mm 1.0 mm
P ——— Podeprené dily
-
x Souhrn ulohy Ize ulozit volbou ,Build Summary PDF".
o ——
T
@
uﬂnﬂ Mesh wieth: 200 mm
2
S
@ dpust ordenng. e
| e

040060378 60378 mm
0100 0100 0400 mm

s &0
040060000 60378 mm

Ooutie-cckvaes i s to oy,
Reseesoeced || Resecsl impor Paametrs | Egor Parametes

Estimated s tme: 5 burs, 16 mites, and 1 scond

outa smmary p0F| | <ok pooc

Parts Overview
Number of Parts: 12
Number of Models: 6
Number of Supports: 6
Number of Slices: 581

V souhrnu prejdéte dold na ,Total Volume”, tedy celkovy objem
pryskyfice pro danou Ulohu. Hodnota zahrnuje pouze spotrebu na
samotné dily. U materiald Lucitone Digital Print Denture musi byt ve
vanicce vrstva pryskyfrice vysoka alespon 15 mm.

Zvolte ,Print". Tiskova Uloha je nyni pfipravena na vybrané tiskarné.

Extents X: 149.08
Extents Y: 91.54
Extents Z: 58.14

| Total Volume: 98.38 mL ;

l v

Export Build Information

Estimated build time: 3 hours, 30 minutes, and 59 seconds

Send Build Cancel

Zvolte pozadovany odstin pryskyfice Lucitone Digital Print Denture
pro baze nebo zkusebni nahrady a naplnite vanicku do vysky
alesport 15 mm. Pozndmka: Znacka ,MAX LEVEL" na Stitku vanicky
odpovida priblizné 20 mm.

UPOZORNEN:I: Pouzivejte ochranné rukavice, ochranu o¢i a
ochranny odév.

&

L.

s
:

Od tisku po dokonceni pro Asiga 7



< LDP Denture Base print

3

CIC-Ultra-2 = Ultra-Lucitone..tal Print_Base Q & 1053am
R
Next Build S
LDP Denture Base print (tramy162) %
1h59 min Lucitone Di.._Base_Ultra
[—8]
Build Queue
e
CIC-Ultra-2 22 Ultra-Lucitone..tal Print_Base Q &5 1054am
< LDP Denture Base print
Submitted by
tramy162
09 September (10:43 am)
Material
Lucitone Digital
Print_Base_Ultra
Estimated Time
1h 58 min
Print
CIC-Ultra-2 & Lucitone Digi..nt_Base_Ultra 'Q EFE 1:01am

Platform fitted

Endurance: Lucitone Digital
Print_Base_Ultra

Hood closed

Heating IR Lamp from 21.5 °C to
25°C

8 Od tisku po dokonceni pro Asi

ga

Asiga Ultra
Vlozte vanicku do tiskarny a zajistéte ji posunutim obou zamkd po
jejich stranach dopredu.

Tiskovou platformu nasadte nadoraz na zdvihaci rameno tiskarny.
Pri zahajeni tisku se platforma magneticky zajisti.

Zvolte ,Next Build” nebo vyberte Glohu z ,Build Queue”.

Zobrazi se nazev Ulohy, material a doba tisku.
Po kontrole zvolte ,Print”.

Ovérte spravné nasazeni platformy a vlozeni vanicky s pozadovanym
materialem.

Po zavreni krytu se spusti tisk.

POZNAMKA: Pfedehfev nepieskakuite.



LDP Denture Base print

0 min £ 1/581

Pause

CIC-Ultra-2 & Lucitone Digi..nt_Base_Ultra Q0 & 113 am

1h 58 min

Main Menu

Restart

Shutdown

£ Print

Repeat Build

CGewsD G

18:30:52
2021-07-28

18:31:21
2021-07-28

Po dokonceni predehrevu se zahdji tisk a zobrazi se zbyvajici Cas.

Asiga MAX/Asiga MAX 2/Pro 4K
Nasadte tiskovou platformu a zajistéte ji otocenim zamku.

Postupujte podle pokynt na displeji tiskarny:

« Zvolte ,Print”.

« Zvolte ,Select Build".

Od tisku po dokonceni pro Asiga
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Ze zobrazeného seznamu vyberte tiskovou Ulohu.

18:31:32
£ Select Build 2021-07-28

Na displeji tiskarny se zobrazi vybrana Gloha a odhadovany cas
R dokonceni tisku.

2021-07-28 !

Ovérte, ze je ve vanicce dostatek pryskyfice, a zvolte ,Continue”.
Vyska hladiny musi byt alespon 15 mm. Poznamka: Znacka ,MAX
LEVEL" na Stitku vani¢ky odpovida pfiblizné 20 mm.

Build Time: 3:05
Shutdown when finished?

Ovérte, ze platforma i tiskovy prostor jsou volné.

20210728-1354 18:32:27
it Zvolte ,Yes".

Material: Lucitone_004-2.668
Confirm build area is clear.
Start build now?

Vyckejte na zahfati tiskarny. Nevolte ,Skip”.

18:32:43
20210728-1354 2021-07-28

Warming up to 40.0 °C...

Temperature: 21.8 °C

10 Od tisku po dokonceni pro Asiga



Tiskarna prejde do stavu ,Building” a na displeji se zobrazi ¢as
dokonceni.

18:32:58
£ 20210728-1354 20210728

222°C

Po dokonceni tisku se platforma automaticky zvedne z vanicky.

Odjistéte tiskovou platformu a pokracujte kroky Opétovné pouziti
pryskyfice a Cisténi.

Od tisku po dokonceni pro Asiga n



1.2 Rozmisténi podpor pro zuby nahrady

UPOZORNENI:

- Tyto pokyny a parametry plati pouze pro produkty Lucitone Digital Print Denture System.

* Pro kazdy typ materialu vyhradte samostatnou vanicku (napf. jednu pro Lucitone Digital IPN a druhou pro Lucitone Digital Value).
Materialy nemichejte a vanicky mezi nimi nezaménujte.

« UplIné informace o tiskarné naleznete v navodu k pouziti / uzivatelské piirucce jejiho vyrobce.

P Otevrete Asiga Composer.

 Novou tiskovou Ulohu zalozite ikonou slozky se znaménkem plus.
« UlozZenou ulohu oteviete prostfedni ikonou slozky.

Composer 2.0.4

[ O 6

V seznamu ,Target Printer” vyberte tiskarnu. Poté zvolte pfislusny

F— a2 & x material (,Material”) a tloustku vrstvy (,Slice Thickness"):
Select Target Printer | B8 | 1= 732 Refresh Priners | | Add Printer | | Work offine. Select Virtual Printer
v v v . v Lucitone MAX UV, MAX 2
Q Q Q Q |;| Digital IPN PRO 4K, Lucitone Digital IPN_Teeth
ULTRA
Tloustka vrstvy 0.050 mm
Lucitone MAX UV, MAX 2
Digital Value | PRO 4K, Lucitone Digital Value_Teeth
— e ULTRA
o e i iy ) (it g (oo oy Tloustka vrstvy 0.100 mm
Zvolte ,OK".

Dily pridejte jednim z téchto zplsobu:

* Zvolte ,File” a poté ,Add Parts...".

+ Na panelu nastroji kliknéte na ikonu ,Add Parts”.

» Pfetahnéte soubory .stl z libovolné slozky do programu Composer.

POZNAMKA: Lze pfidat nékolik soubord najednou.

L &wpiEe

2 Od tisku po dokonceni pro Asiga



BUORIED

Add Parts

Part name Support Placement Unit Quantity

| Select Files... Recent Parts

Defaults... : Close

PORES

v s . X

O ED

PRI MBE &Y VO0PO09 T QAQQ

V otevieném okné ,Add Parts” zvolte ,Select Files” a vyhledejte
soubor .stl segmentu zubl nebo celého oblouku. Oznacte
pozadované soubory a zvolte ,Open”.

Jak ukazuje obrazek, dily uvnitf tiskového prostoru jsou zluté. Dily
mimo tiskovy prostor jsou purpurové/rizové.

Od tisku po dokonceni pro Asiga
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Od tisku po dokonceni pro Asiga

Orientace frontalnich zubl - segment nebo jednotlivy zub

Vyberte frontalni dily. Natocte je bazalni plochou zubU (ridge-lap) k
platformé. V panelu ,Transform Panel” zvolte u ,Rotate:” prislusnou
osu pro natoceni lingvalni plochy zub( k platformé. Ponechte
automaticky nastaveny krok 45°.

Kliknutim na Sipku otocte frontalni dily o 45°. Pokud se otodi
opacné, kliknéte dvakrat na protilehlou Sipku: nejprve se vrati do
vychozi polohy, poté se otodi 0 45° spravnym smérem.

POZNAMKA: Po otoceni o 45° se frontalni dily mohou zobrazit
purpurové/rizové. Jejich poloha se upravi pfi generovani podpor.

Stejnym postupem natocte vSechny frontalni dily na 45°.

Orientace postrannich zubd - segment nebo jednotlivy zub

Vyberte postranni dily. Natocte je bazalni plochou zubd (ridge-lap) k
platformé. V panelu ,Transform Panel” zvolte u ,Rotate:" prislusnou
osu pro natoceni lingvélni plochy k platformé. Krok otaceni zménte
ze 45° na 30°.

Kliknutim na Sipku otocte postranni dily o 30°. Pokud se otoci
opacné, kliknéte dvakrat na protilehlou Sipku: nejprve se vrati do
vychozi polohy, poté se otodi o 30° spravnym smérem.

Stejnym postupem natocte vSechny postranni dily na 30°.

Orientace celého oblouku

Vyberte cely oblouk. Natocte jej bazalni plochou zubd (ridge-lap) k
platformé. V panelu ,Transform Panel” zvolte u ,Rotate:” pfislusnou
osu pro natoceni lingvalni plochy k platformé. Krok otaceni zménte
ze 45° na 25°.

Kliknutim na Sipku otocte cely oblouk o 25°. Pokud se otoci opacné,
kliknéte dvakrat na protilehlou Sipku: nejprve se vrati do vychozi
polohy, poté se otoci o 25° spravnym smérem.

POZNAMKA: Po otoceni o 25° se oblouk m(ize zobrazit
purpurové/razové. Jeho poloha se upravi pfi generovani podpor.

Stejnym postupem natocte vSechny celé oblouky na 25°.



Generate Support

Raxble add

Haf contact width

Generovani podpor: Lucitone Digital IPN (LDI) / Lucitone Digital
Value (LDV)

Na levém panelu zvolte ,Generate Support”. Otevie se okno s
automaticky vyplnénymi parametry:

MAX/Pro 4K Ultra MAX 2

Nastaveni podpor
LDI LDV LDI LDV LDI LDV

20mm | 20mm | 20mm | 20mm | 20 mm | 2.0 mm

Vyrovnani vysky

Samonosny Uhel 45° 45° 45° 45° 45° 45°

Rozestup podpor 30mm [ 20mm | 3.0mm |2.4mm | 26 mm | 2.4 mm

Sitka kontaktu 0.3mm |04 mm | 0.4 mm | 0.5mm | 0.5mm | 0.5mm

Sitka ostravku 0.8mm [07mm |08mm |08 mm | 0.7mm |0.7 mm

Presah 15mm|15mm | 15mm | 1.5mm | 1.5mm | 1.5mm

Maximalni sirka 20mm | 1.5mm | 20mm | 20mm | 1.8 mm | 2.0 mm

Pomeér stran 20 20 20 2.0 20 2.0

Volbou ,All" pfidejte podpory ke vsem dilim, volbou ,Selected”
pouze k vybranému dilu. POZNAMKA: Pfi volbé ,All" nové podpory
nahradi stavajici.

Zvolte ,Apply”. Nabidku Generate Support nezavirejte.

Volbou ,Remove” odstrante podpory z vestibularnich ploch a z
krckového prechodu zub.

Funkci ,Add” nahradte odstranéné podpory novymi na bazalni plose

pobliz pivodniho mista. Dostatecny pocet podpor je zasadni pro
Uspésny tisk.

Pfi pohledu na zuby z bazalni strany zvolte ,Remove” a podle
obrazku odstrante podpory z krékového prechodu zubd.

Funkci ,Add” nahradte odstranéné podpory novymi na bazalni plose

pobliz piivodniho mista. Dostatecny pocet podpor je zasadni pro
Uspésny tisk.

Od tisku po dokonceni pro Asiga
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Levy obrazek ukazuje podpory pred odstranénim z krckového
prechodu zub.

Pravy obrazek ukazuje odstranéni podpor v oblasti krékového
prechodu nebo presahujicich pres néj. Nové podpory jsou doplnény
v dostatecném poctu a spravné poloze, mimo krckovy prechod.

16 Od tisku po dokonceni pro Asiga

x Na levém panelu zvolte ikonu ,Print”.
e —— Na strance ,General:
2= * Do ,Build Name" zadejte nazev Ulohy, napf. Cislo zakazky nebo jiny
o == . P s o o
p— jednoznacny identifikator pripadu v laboratofi.
e « Do ,Material Batch” zadejte Sarzi materialu; volitelné doplite
@ Loy thcknss: 0050 mm BTy Unwesa odstin.
o e
= e
<
& . . .
Q oo one on e Zobrazi se odhadovana doba tisku.
T 23 805 1 ot e e U A o ]
—— N v xv s o .
i V casti ,General” ovérte nasledujici nastaveni:
MAX/Pro 4K Ultra/MAX 2
= X *véechny pryskyfice *véechny pryskyfice
Lucitone na zuby Lucitone na zuby
e
. Vyhlazovani hran Ano Ano
= — Viechny dily Ano Ano
e o S il Rychly tisk Ano Ano
g’] o e Detekce oddéleni Ne Ano
5 = DULEZITE: U MAX a Pro 4K nesmi byt zaskrtnuta volba ,Separation
swr e
|| Fe= Detect”.
V! 1. +2021-04-09_080-USS_L_V3_Full Arch_2_Print.stl, Upper Ant:stl, and Upgl
Zvolte ,Next".
S Na strance ,Parameters” se parametry vyplni automaticky. Neménte
T T B je. Nastaveni ,Base Plate Configuration” je nasledujici:
bk prametes o ot A 30 e MAX/Pro 4K Ultra/MAX 2
*vsechny pryskyfice *véechny pryskyfice
Ul st Lucitone na zuby Lucitone na zuby
o ~ S Lk Tloustka podlozky 0.4 mm 0.5 mm
P oo (Orreryiers
o AN Typ Stin Stin
@ | venswe e
QO wens (asmen 2] menwax o Podlozku pridat k Jen podeprené dily Jen podeprené dily
P —
e Umisténi Pod dilem Pod dilem
B e | e - -
g I — e s ey e Tvar mfizky SestiGhelnik Sestithelnik
;,’::.‘%L ‘52}: 8&?‘5 Xﬁﬁé o400 o Velikost mfizky 2.5mm 2.5 mm
et 010500 8108
P
Sirka mrizky 1.0mm 1.0mm
e e e Podeprené dily
e Zvolte ,Next".




Pt Souhrn ulohy Ize ulozit volbou ,Build Summary PDF".

V) Base e Cantquation

Base Plte Thickness: | 0.300 mm
Tpe: a ) shadow Bounding Bax
dd Baseplate t: Apars ©) supported ars Ony () Selected pars

Pacement © Undernesth Intarsecting
Mesh Baseptte Sttngs

@ —— Heagon
unnﬂ Mesh Size: 2.500 mm. 3| Mesh wickh: 1.000 mm
PR
P e
2 == o
Q Nﬂ"é:nmz;nqe:mm M 1 Maximum_ Units
e =
P oon owbxin sem |
&
: s — ‘ ‘ ! V souhrnu prejdéte dolll na ,Total Volume”, tedy celkovy objem
Parts Overview pryskyfice pro danou ulohu. Hodnota zahrnuje pouze spotfebu na
Number of Models: 36 samotné dily. U material( Lucitone Digital Print Denture musi byt ve
Number of Supports: 36 vanicce vrstva pryskyrice vysoka alespon 15 mm.
Number of Slices: 363
Extents X: 187.08 P — - . s v o , v
Extents Y- 100.52 Zvolte ,Print”. Tiskova Uloha je nyni pfipravena na vybrané tiskarné.
Extents Z: 18.17
Total Volume: 42.65 mL
Parts List:
Training_Denture_Print1_0_Print.stl
Training_Denture_Print1_0_Print-s.stm
N

Export Build Information

Estimated build time: 3 hours, 30 minutes, and 59 seconds

Send Build Cancel

Zvolte pozadovany odstin pryskyfice na zuby Lucitone Digital IPN
nebo Lucitone Digital Value a naplnite vanicku do vysky alespon 15
mm. Poznamka: Znacka ,MAX LEVEL" na Stitku vanic¢ky odpovida
pfiblizné 20 mm.

UPOZORNENI: Pouzivejte ochranné rukavice, ochranu o¢i a
ochranny odév.

Nasadte tiskovou platformu a zajistéte ji otocenim zamku.

Od tisku po dokonceni pro Asiga 17



Podle pokynl na displeji tiskarny zvolte ,Print”.
18:30:52
Main Menu T 5e

Maintenance

Restart

Shutdown

Zvolte ,Select Build” a poté vyberte tiskovou Ulohu ze zobrazeného

seznamu.
€ Select Build

20210728-1354

Na displeji tiskarny se zobrazi vybrana Uloha a odhadovany cas

R dokonceni tisku.
20210728-1354 e
Ovérte, ze je ve vanicce dostatek pryskyrice, a zvolte ,Continue”.

Vyska hladiny musi byt alesport 15 mm. Poznamka: Znacka ,MAX
LEVEL" na stitku vanicky odpovida priblizné 20 mm.

Build Time: 3:05
Shutdown when finished?

Ovérte, ze platforma i tiskovy prostor jsou volné.

18:32:27 "
20210728-1354 S se Zvolte ,Yes".

Material: Lucitone_004-2.668
Confirm build area is clear.
Start build now?
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20210728-1354

Warming up to 40.0 °C...
Temperature: 21.8 °C

< 20210728-1354

Vyckejte na zahfati tiskarny. Nevolte ,Skip”.

18:32:43
2021-07-28

Tiskarna prejde do stavu ,Building” a na displeji se zobrazi as
dokonceni.

18:32:58
2021-07-28

222°C

Po dokonceni tisku se platforma automaticky zvedne z vanicky.

Odijistéte tiskovou platformu a pokracujte kroky Opétovné pouziti
pryskyrice a Cisténi.

Od tisku po dokonceni pro Asiga
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2.0 Opéetovné pouziti pryskyrice

UPOZORNENI:

« Dodrzujte ndvod k pouziti vyrobce tiskarny.

» Nenechavejte pryskyfici v kazeté/vanicce delSi dobu. Omezte jeji vystaveni okolnimu svétlu a ihned po dokonceni tisku ji prelijte zpét do
lahve.

» Nemichejte rGzné odstiny pryskyfice.

* Pouzivejte ochranné rukavice, ochranu odi a ochranny odév.

Plosny osvit

PloSnym osvitem odstranite z vanicky castec¢né vytvrzenou
pryskyfici, zbytky dild a nepovedené vytisky.

18:34:24
2021-07-28

Main Menu
% Dalsi informace naleznete v navodu k pouziti prislusného modelu
tiskarny Asiga.

V hlavni nabidce zvolte ,Control”.

Zvolte ,LED".
18:34:40
2021-07-28 |

Nasadte si ochranné bryle proti UV zareni a zvolte ,Start”.

18:34:57
2021-07-28
24.2°C

UV light will be shown.
Ensure UV Protective Eyewear is worn.

r - 1
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Svétlo se rozsviti. Po 15 sekundach zvolte ,Stop”.

18:35:12
2021-07-28
66.7 °C

Showing LED...
14.12 mW/cm? (12778)

Timer: 4.3 s

Vyjméte osvicenou a vytvrzenou félii. Odlozte ji do nadoby na
nebezpedény odpad. Nyni mlizete pfistoupit k filtraci pryskyrice.

Filtrace

Do kovového kruhu laboratorniho stojanu vliozte jednorazovy
papirovy filtr. Pres filtr prelijte pryskyfici do pdvodni nadoby.
Stérkou odstrante z vanicky veskeré zbytky pryskyfrice.

POZNAMKA: Dobu opétovného pouzivani uvadi tabulka nize.

Doba opétovného

\EYCHE] pouzivani

Lucitone Digital Print - 3D Denture Base

Lucitone Digital Value - az
3D Economy Tooth & Trial Placement 3 mésice

il

I. I Lucitone Digital IPN - 3D Premium Tooth
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3.0 Cisténi

UPOZORNENI:

» Zajistéte dostatecné vétrani. Pouzivejte ochranné rukavice, ochranu oci a ochranny odév.

« Isopropylalkohol je vysoce hoflavy. Nadoby udrzujte tésné uzaviené a pouzivejte i skladujte je mimo zdroje zapaleni.

» Dusledné dodrzujte doporucené doby cisténi. Delsi pisobeni isopropylalkoholu (IPA) miize zménit fyzikalni vlastnosti nahrady.

Vyjméte vytisk z tiskarny.

Dily oddélte rukou mirnym tlakem nebo pouzijte Spachtli Ci
Skrabku.

Tiskové podpory odstrante ru¢né nebo feznym nastrojem. Vyztuzné
pricky bazi a zkusebnich ndhrad ponechte; odstrani se az po
konecném vytvrzeni.

Priprava dild je dokoncena.
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Dily vlozte do plastové nadoby. Prilijte IPA o koncentraci 299 % tak,
aby byly zcela ponorené, a nadobu uzavrete vikem.

DULEZITE: Pro oba cykly pouzijte Cerstvy IPA.

Cyklus 1:

Uzavienou nadobu vlozte na 2 minuty do ultrazvukové |azné. Poté ji
vyjméte a dily ocistéte kartackem namocenym v IPA o koncentraci
>99 %, aby se odstranila zbytkové pryskyrice. Pouzity IPA zlikviduijte.

Cyklus 2:

Dily s cerstvyym IPA v uzaviené nadobé vratte na 1 minutu do
ultrazvukové 1azné. Po skonceni cyklu nadobu vyjméte a
zkontrolujte zbytky pryskyfice. Pfipadné zbytky odstrarnte kartackem
namocenym v IPA o koncentraci 299 %.

DULEZITE: Odstrarite veskerou zbytkovou pryskyfici.

Pred spojovanim dily dikladné osuste stlacenym vzduchem.

Prikryjte je papirovou utérkou, aby se zbytkovéa vlhkost mohla odparit.
Nevkladejte je do plastového sacku. Chrante pred slunecnim svétlem.
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4.0 Spojovani
« U zkuSebnich nahrad prejdéte na cast 5.0 Vytvrzovani.

Prehled spojovani podle materialu zub

ﬂ s
Multilayer PMMA

A B
()
> SroRsY

E)

W
b 4 R )

Lucitone Lucitone DS
Kroky postupu Digital IPN Digital Value Multilayer PMMA
Priprava Viz
4.1 P , N Nevztahuje se Nevztahuje se Pfiprava Nevztahuje se
frézovanych zubd frézovanych zubt
Priprava Viz Viz
4.2 |tiSténych B”P rgvra] EHP rz?Vﬁ Nevztahuje se Nevztahuje se
Zubti tistenyc . tistenyc .
zubl zubl
Viz . .
. Viz Viz .
4.3 | Zkouska nasucho Jednotlivé zuby nebo Segmenty / Segmenty / V'? .
Segmenty / , , Jednotlivé zuby
y cely oblouk cely oblouk
cely oblouk
Lucitone Digital Fuse Viz Viz
4.4 |Step1-3D Tooth Nevztahuje se Nevztahuje se ;
Conditioning Agent J} l DS Multilayer PMMA IPN 3D
Lucitone Digital Fuse Viz Viz . Viz . Viz
4.5 |Step 2 - 3D Denture Jednotlive zuby, ) segmenty nebo cely segmenty nebo cely Jednotlivé zuby
Bonding Resin segmenty nebo cely oblouk oblouk
oblouk
. . Viz Viz Viz Viz
Lucitone Digital Lucitone Digital Lucitone Digital DS Multilayer DS Multilayer
4.6 | Fuse Step 3 Total - IPN / Lucitone IPN / Lucitone PMMA/IPN 3D PMMA/IPN 3D
3D Sealer Digital Value Digital Value
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4.1 Pfiprava frézovanych zubt
« U tisténych zubU prejdéte na cast 4.2.

Karbidovou frézou oddélte segmenty zubt nebo cely oblouk od
disku.

Karbidovou frézou odstrante spojovaci mUstky.

Reznym kotouckem oteviete mezizubni prostory.
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Segmenty zub( nebo cely oblouk vycistéte v ultrazvukové lazni.
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4.2 Priprava tisténych zubU

Tiskové podpory odstrante karbidovou frézou nebo feznym
kotouckem.

Diamantovym kotouckem otevrete mezizubni prostory. Podle
potreby upravte tvar a kontury zub.

Zbytky necistot odstrante malym kartackem a IPA o koncentraci >99
%.
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4.3 Zkouska nasazeni nasucho

Jednotlivé zuby (Lucitone Digital IPN a IPN 3D)
Vlozte kazdy zub do pfislusného lizka v bazi ndhrady a ovérte
jeho dosednuti.

Segmenty / cely oblouk (Lucitone Digital IPN, Lucitone Digital Value
a DS Multilayer PMMA)

Vlozte segmenty zub( nebo cely oblouk do baze nahrady. V Iizkach
mohou byt patrné mezery; pfi spojovani se vyplni pryskyfrici Fuse
Step 2. Na obrazku je Lucitone Digital Value.
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4.4 Lucitone Digital Fuse Step 1 - 3D Tooth Conditioning Agent
« U tisténych zubU Lucitone Digital IPN a Lucitone Digital Value prejdéte na ¢ast 4.5.

UPOZORNEN;:

« Pouzivejte pouze validované topné plotynky: VWR® Hotplates (REF 906235 a 906237) a OHAUS® Guardian™ 5000 Hotplates (REF
906236 a 906238). [2,3]

- Zajistéte dostatecné vétrani.

* Pouzivejte ochranné rukavice, ochranu oci a ochranny odév.

« Kovovou nadobu i pénovou vlozku udrzujte bez pevnych usazenin. Usazeniny mohou sniZit pevnost spoje zub0 s bazi.

Predehrev

Zapojte topnou plotynku a nastavte teplotu podle Udajl nize.
Predehfivejte 10 minut.

VWR Hotplates: nastaveni teploty 90 °C
OHAUS Hotplates: nastaveni teploty 60 °C

VWR OHAUS

Vlozeni do kovové nadoby

IPN 3D

Lahvicku protrepejte a nalijte Step 1 do kovové nadoby. Vlozte
pénovou vlozku. Pinzetou umistéte zuby do otvord vlozky bazalni
plochou doll tak, aby byly zcela ponorené do kapaliny. Nadobu
prikryjte vikem.

DS Multilayer PMMA

Lahvicku protfepejte a nalijte Step 1 do kovové nadoby. Pinzetou
vlozte oblouk nebo segmenty zub( bazalni plochou dold tak, aby
byly zcela ponofené do kapaliny. Nadobu prikryjte vikem.

Od tisku po dokonceni pro Asiga | 29



Ohfev na topné plotynce

Kovovou nadobu postavte na plotynku (u modelt VWR do
kovového kruhu). Zahfivejte, dokud teplotni prouzek neukéze 40 °C,
pfiblizné 4-6 minut.

DULEZITE: Nedosazeni teploty 40 °C i pouziti vy3si teploty k
urychleni ohfevu sniZi pevnost spoje zubl s bazi.

VWR OHAUS

Vyjmuti a suSeni na vzduchu
Pinzetou vyjméte zuby z kovové nadoby (na obrazku cely oblouk).
Nechte 2 minuty oschnout na vzduchu. Neotirejte.
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4.5 Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Denture Bonding Resin

Jednotlivé zuby

Pryskyfici Step 2 nanasejte vzdy do dvou ldzek pro zuby, ktera spolu
nesousedi.

Vlozte zuby, usadte je nadoraz a prebytecnou pryskyfici odstrante gazou 4 x 4 palce.

Bukalni i lingvalni plochy predbézné vytvrdte lampou UV Tack-Cure
Light po dobu 10 sekund; vzdy oSetfujte dva zuby soucasné.

Stejnym postupem upevnéte zbyvajici zuby.

DULEZITE: Fuse Step 2 je k dispozici ve véech odstinech Lucitone
Digital Print 3D Denture Base. Odstin Original Ize pouzit
univerzalné, kromé kombinace s odstinem dark reddish pink.
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Segmenty

Pryskyfici Step 2 naneste do prohlubné pro kvadrant zubd v bazi
nahrady.

Vlozte segment, usadte jej nadoraz a prebytecnou pryskyfici
odstrante gazou 4 x 4 palce.

Bukalni i lingvalni plochy predbézné vytvrdte lampou UV Tack-Cure
Light po dobu 10 sekund; vzdy osSetfujte dva zuby soucasné.

Stejnym postupem upevnéte zbyvajici segmenty zub(.

DULEZITE: Fuse Step 2 je k dispozici ve viech odstinech Lucitone
Digital Print 3D Denture Base. Odstin Original Ize pouzit univerzalné,
kromé kombinace s odstinem dark reddish pink.
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Cely oblouk

Pryskyfici Step 2 naneste do prohlubné pro cely oblouk v bazi
nahrady.

Vlozte cely oblouk, usadte jej nadoraz a prebytecnou pryskyfici
odstrante gazou 4 x 4 palce.

Bukalni i lingvalni plochy predbézné vytvrdte lampou UV Tack-Cure
Light po dobu 10 sekund; vzdy osSetfujte dva zuby soucasné.

DULEZITE: Fuse Step 2 je k dispozici ve véech odstinech Lucitone
Digital Print 3D Denture Base. Odstin Original Ize pouzit univerzalné,
kromé kombinace s odstinem dark reddish pink.
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4.6 Lucitone Digital Fuse Step 3 Total - 3D Sealer

*DULEZITE: P¥i pouziti Dentsply Sirona Digital Cure - Large Capacity Unit po naneseni pecetidla provedte tento krok: pecetidlo predbézné
vytvrzujte jednu (1) minutu lampou UV Tack-Cure Light. Obloukem otacejte, aby svétlo rovnomérné zasahlo vsechny plochy zub(.
Pecetidlo zlistane na dotek mirné lepivé; omezte manipulaci s ndhradou. Po vytvrzeni podle ¢asti 5.0 budou ndhrady zcela vytvrzené a na
dotek hladké.

(Pri pouziti inLab Speedcure® Processing Unit neni toto jednominutové predbézné vytvrzeni nutné.)

Lucitone Digital IPN / Lucitone Digital Value

Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total

Plochym Stétcem naneste tenkou vrstvu pecetidla Total na cely
povrch zubl véetné krekd. Volitelné mizete podle zvyklosti
laboratore osetfit i cely povrch baze nebo jeho ¢ast, véetné dosedaci
plochy.

Nahrada je nyni pfipravena k vytvrzeni.*

DS Multilayer PMMA/IPN 3D

Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total

Aplikatorem s flockovanou $pickou naneste tenkou vrstvu pecetidla
Total na cely povrch zub( véetné krékd. VoliteIné mizete podle
zvyklosti laboratore oSetfit i cely povrch baze nebo jeho ¢ast, véetné
dosedaci plochy.

Nahrada je nyni pripravena k vytvrzeni.*
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5.0 Vytvrzovani

5.1 VARIANTA 1: inLab Speedcure® Processing Unit

UPOZORNENT:

* Pouzivejte pouze validované pristroje: inLab Speedcure® Processing Unit (REF 9494800 a 9494801) a Digital Cure - Large Capacity Unit (REF
909170 a 909180). Pred pouzitim si prectéte uzivatelskou prirucku pfistroje.

 Nahrady nestohujte ani je neumist'ujte tak, aby se pfimo dotykaly svételnych zdroji pfistroje.

* Nevytvrzujte vice nez dvé (2) nadhrady soucasné. Pred uplynutim tfiminutového chladnuti s ndhradami nemanipulujte.

 Nedodrzeni predepsaného postupu vytvrzovani vede k nedostatecné pevnosti, kvalité spojeni a presnosti nahrady.

Prehled vytvrzovacich programd

Program Cyklus 1 Cyklus 2 Celkovy
(volba v nabidce) (okluzni plochou nahoru) (dosedaci plochou nahoru) cas
Zkusebni ndhrada 10 min + 3 min chladnuti 10 min + 3 min chladnuti 26 minut
Definitivni nahrada 10 min + 3 min chladnuti 10 min + 3 min chladnuti 26 minut

Prednastavené programy ,Try-In" a ,Denture” jsou validovany pro nasledujici materialy a ndhrady systému Lucitone Digital Print Denture
System:

Digitalni materialy Dentsply Sirona Typ nahrady

Baze nahrady

Lucitone Digital Print 3D Denture Base

Zuby nahrady

Lucitone Digital IPN 3D Premium Tooth

IPN 3D Digital Denture Teeth

Definitivni nadhrada

DS Multilayer PMMA Disc

Lucitone Digital Value 3D Economy Tooth & Trial Placement Definitivni / zkusebni

POZNAMKA: Postupy oprav a rebazi naleznete v ilustrované piirucce Lucitone Digital Print Denture Repair and Reline lllustrated
Technique Guide (REF DP-0000502).

Oblouk 1

Oblouk 2

Umisténi nahrad

Do inLab Speedcure® Processing Unit vlozte nejvyse dva (2) oblouky
okluzni plochou nahoru. Pfi vioZeni dvou oblouk( orientujte frontalni
zuby ke stredu otocného talife, jak ukazuje obrazek.

Volba programu a cykly

ZkuSebni ndhrada

Cyklus 1: V nabidce zvolte ,Lucitone Digital” a poté ,Try-In". Program
pobézi deset (10) minut; nasleduje tfiminutové chladnuti.

Cyklus 2: Oblouky obratte dosedaci plochou nahoru a zopakujte
stejny program.

Definitivni ndhrada

Cyklus 1: V nabidce zvolte ,Lucitone Digital” a poté ,Denture Base".
Program pobézi deset (10) minut; nasleduje tfiminutové chladnuti.
Cyklus 2: Oblouky obratte dosedaci plochou nahoru a zopakujte
stejny program.
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5.2 VARIANTA 2: Digital Cure - Large Capacity Unit

UPOZORNENI:

* Pouzivejte pouze validované pfistroje: inLab Speedcure® Processing Unit (REF 9494800 a 9494801) a Digital Cure - Large Capacity Unit
(REF 909170 a 909180). Pred pouzitim si prectéte uzivatelskou prirucku pfistroje.

 Nahrady nestohujte. Spravné rozmisténi je podminkou radného vytvrzeni.

* Pocet nahrad v jednom cyklu zavisi na jejich velikosti. Museji se vejit do vymezené vytvrzovaci zony a byt spravné orientované. Bez
ohledu na pocet je vytvrzujte pouze v této zoné.

* Nahrady cisténé isopropylalkoholem nechte pred vytvrzenim zcela vyschnout, protoze je horlavy.

« Po spusténi cyklu jej nezastavujte ani znovu nespoustéjte, neotevirejte dvirka a nepridavejte nahrady. Program musi probéhnout cely
bez preruseni.

« Bez ohledu na pocet néhrad vzdy pouzijte prednastaveny program ,Lucitone Digital Appliances”. Pro ndhrady Lucitone Digital Print
Denture nepouzivejte uzivatelské nastaveni.

» Nedodrzeni predepsaného postupu vede k nedostatecné pevnosti, kvalité spojeni a presnosti nahrady.

Prehled vytvrzovaciho programu

Program Celkovy
(volba v nabidce) Cyklus cas

. . . Automaticky cyklus zahrnuje .
Lueiieine Dighel Agplances 30 min predehfevu (80 °C) a 60 min vytvrzovani (80 °C). 90 minut

Prednastaveny program ,Lucitone Digital Appliances” je validovan pro nasledujici materialy a nahrady systému Lucitone Digital Print
Denture System:

Digitalni materialy Dentsply Sirona Typ néhrady

Baze nahrady Lucitone Digital Print 3D Denture Base

Lucitone Digital IPN 3D Premium Tooth

Definitivni nahrada
IPN 3D Digital Denture Teeth

DS Multilayer PMMA Disc

Zuby néhrady

Lucitone Digital Value 3D Economy Tooth & Trial Placement Definitivni / zkusebni

POZNAMKA: Postupy oprav a rebazi naleznete v ilustrované pfiru¢ce Lucitone Digital Print Denture Repair and Reline lllustrated
Technique Guide (REF DP-0000502).

Pred vytvrzenim ndhrady ovérte, ze bylo dokonceno predbézné vytvrzeni pecetidla (neplati pro zkusebni nahrady):

Lucitone Digital Fuse Step 3 Total predbézné vytvrzujte jednu (1) minutu lampou UV Tack-Cure Light. Obloukem otécejte, aby svétlo
rovnomérné zasahlo vsechny plochy zub(. Pecetidlo zlstane na dotek mirné lepivé; omezte manipulaci. Po kroku 5.0 Vytvrzovani (tato
Cast) budou nahrady zcela vytvrzené a na dotek hladké.

Umisténi nahrad
Nahrady vlozte do vytvrzovaci zény okluzni plochou nahoru a zadni
Casti ke stfedu otoc¢ného talite.

Vytvrzovaci zéna: Otocny talif Digital Cure ma prlimér 39,5 cm (15,6
palce). Vytvrzovaci zona je vymezena Sedymi carami ve vzdalenosti 5
az 12 cm od stredu talire.

Nahrady se nesméji prekryvat ani presahovat vytvrzovaci zénu. Bez
ohledu na jejich pocet je vytvrzujte pouze ve vymezené zéné, jak
ukazuje obrazek.

Priklady rozmisténi jsou na nasleduijici strané.
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Priklady nespravného rozmisténi nahrad.
X Mimo X Predni ¢ast

vytvrzovaci zonu / ke stredu
& \

\ X Néﬁrady
\ na sobé

Zadni cast

/ ke stredu
o
‘f \Qh\

Priklady spravného rozmisténi nahrad.

Volba programu a cyklus

V nabidce zvolte ,Lucitone Digital Appliances”. Program
automaticky pobézi 90 minut. Pfi spusténi cyklu se na displeji
zobrazi ,HEATING".

POZNAMKA: Pred spusténim cyklu méze byt nutné pristroj zahFat.
Do dosazeni pozadované teploty se zobrazuje ,PRE-HEATING". Po
spusténi programu, véetné predehrevu, jej nezastavujte ani znovu
nespoustéjte a nepridavejte nahrady.

S vyjmutim a dokoncenim nahrad vyckejte, dokud ukazatel teploty v
pravém hornim rohu Gvodni obrazovky neklesne na 50 °C.
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5.3 VARIANTA 3: Dentsply Sirona Digital Cure

UPOZORNENI:

» Pouzivejte pouze validované pfistroje: inLab Speedcure® Processing Unit (REF 9494800 a 9494801), Digital Cure - Large Capacity Unit
(REF 909170 a 909180) a Digital Cure (REF 909188). Pred pouzitim si prectéte uzivatelskou prirucku pristroje.

 Nahrady nestohujte. Spravné rozmisténi je podminkou fadného vytvrzeni.

* Pocet nahrad v cyklu zavisi na jejich velikosti; nevkladejte vice nez pét (5) nahrad. Bez ohledu na pocet je vzdy orientujte predni ¢asti ke
stfedu otocného talire.

* Nahrady cisténé isopropylalkoholem nechte pred vytvrzenim zcela vyschnout, protoze je horlavy.

« Po spusténi cyklu jej nezastavujte ani znovu nespoustéjte, neotevirejte dvirka a nepridavejte ndhrady. Program musi probéhnout cely
bez preruseni.

« Bez ohledu na pocet ndhrad vzdy pouzijte prednastaveny program ,Lucitone”. Pro ndhrady Lucitone Digital Print Denture nepouzivejte
uzivatelské nastaveni.

 Nedodrzeni predepsaného postupu vede k nedostatecné pevnosti, kvalité spojeni a presnosti nahrady.

Prehled vytvrzovaciho programu

Celkovy
cas

Program Cyklus

(volba v nabidce)

Automaticky cyklus zahrnuje 12 s predbézného vytvrzeni,
Lucitone 10-15 min ohrevu (pfedehrevu), 25 min vytvrzovani
a az 30 min chladnuti.

Pfiblizné 60 minut
(nejvyse 70 minut)

Prednastaveny program ,Lucitone” je validovan pro nasledujici materialy a nahrady systému Lucitone Digital Print Denture
System:

Pouziti Digitalni materialy Dentsply Sirona Typ nahrady

Béaze nahrady Lucitone Digital Print 3D Denture Base

Lucitone Digital IPN 3D Premium Tooth
IPN 3D Digital Denture Teeth
DS Multilayer PMMA Disc

Definitivni nadhrada

Zuby nahrady

Lucitone Digital Value 3D Economy Tooth & Trial Placement Definitivni / zkuSebni

POZNAMKA: Postupy oprav a rebazi naleznete v ilustrované pfirucce Lucitone Digital Print Denture Repair and Reline lllustrated
Technique Guide (REF DP-0000502).

Umisténi nahrad
Nahrady polozte na otocny talif okluzni plochou nahoru a predni
Casti ke stredu talire.

Pfi vkladani vice ndhrad pouzijte tlacitko napajeni napravo od
otocného ovladace nabidky. Podrzenim tlacitka otacejte talifem a
postupné rozmistéte nahrady.

Nahrady se nesméji prekryvat ani pfesahovat okraj talire.
Nevkladejte vice nez pét nahrad na jeden cyklus. Priklady rozmisténi
jsou na nasledujici strané.

DULEZITE: P¥i vytvrzovani jedné nahrady ji nepokladejte doprostred
talife pres jeho vreteno. Umistéte ji predni casti ke stfedu, pfiblizné 1
c¢m od vietena / stfedu talire.
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Zadni cast
‘ ke stfedu

X Nahrady
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: Sirona
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Priklady nespravného rozmisténi nahrad.

Priklady spravného rozmisténi nahrad.

Volba programu a cyklus

Na Uvodni obrazovce oto¢nym ovladacem vyberte ,Preset Cycles” a
stisknutim potvrdte. Poté zvolte program ,Lucitone”. Spustte jej
podrzenim tlacitka napéajeni, dokud pfistroj nepipne.

Program automaticky projde kroky: LED Test Cycle - 20 sekund, Tack
curing - 12 sekund, Heating - 10 az 15 minut, Curing - 25 minut a
Cooling - az 30 minut. Pribéh signalizuji tecky za ndzvem kroku na
displeji. Poznamka: Komora sviti pouze pfi predbézném vytvrzovani
(Tack Curing) a vytvrzovani (Curing).

Po poslednim kroku se zobrazi ,Program Complete”, coz oznacuje
dokonceni programu. Néhrady Ize vyjmout.
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6.0 Dokonceni

UPOZORNENT:

* Pfi brouseni nahrad zajistéte dostatecné vétrani a pouzivejte osobni ochranné prostredky.

+ Néhrady Lucitone Digital Print Denture necistéte parou.

Vyztuzné pficky odstrante feznym kotouckem nebo
podobnym nastrojem. Zbyvajici ¢asti podpor zabruste.

Zadni orientace
Podpory na dosedaci plose odstrarite ru¢né.

Nahradu dokoncete, vytvarujte gingivalni reliéf, vytvorte povrchovou texturu a
vylestéte podle potreby.

Nahrady opatfené Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total vyzaduji pouze
minimalni lesténi.

DULEZITE: Nahrady navrzené pomoci Dentsply Sirona Highly
Characterized Denture Tooth Libraries nelestéte nadmérné,
aby se zachovaly jemné detaily a charakterizace zubd.

Lucitone Digital Value Lucitone Digital IPN Nahrada Lucitone Digital Value
Zkusebni nadhrada Nahrada s knihovnou s knihovnou Digital Portrait Tooth
Digital HC Genios Tooth Library Library
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[1] Asiga Ultra, Asiga MAX, Asiga MAX 2 a Asiga PRO 4K jsou ochranné znamky spolecnosti Asiga.
[2] VWR je registrovana ochranna znamka spolecnosti VWR International, LLC.
[3] OHAUS a Guardian jsou ochranné znamky spolecnosti OHAUS Corporation.
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